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KENDARAAN AIR SAMPAN (CANOE)

Abstrak
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Tugas akhir ini adalah hasil penelitian lapangan yang berjudul Analisa
kekuatan las TIG pada plat Aluminium seri 5 dengan kekuatan arus listrik 70A
dan variabel waktu 2; 3; dan 4 menit untuk manufaktur keendaraan air sampan
(canoe). Penelitian ini dilakukan untuk menjawab pertanyaan: Bagaimana proses
pengelasan Las TIG dan Bagaimana kekuatan sambungan las TIG pada pelat
Aluminium seri 5 dengan menggunakan kuat arus 70A dengan variabel waktu
yang berbeda 2 menit, 3 menit, dan 4 menit yang di gunakan sebagai bahan
material pembuatan sampan (canoe).

Tujuan penelitian ini adalah: Mengetahui pengaruh komposisi kimia dan
pengujian tarik dengan metode pengelasan oksi asetilin, TIG pada aluminium
seri 5 arus 70A menggunakan variabel waktu 2; 3; dan 4 menit. Penelitian ini
dilakukan di lab. Teknologi Mekanik jurusan teknik mesin industri Fakultas.
Teknik UGM. Jenis penelitian ini menggunakan metode eksperimen. Penelitian
ini menggunakan bahan dari Plat aluminium tebal 2mm. Teknik Analisa data
dalam penelitian ini menggunakan analisis data yaitu mengamati secara langsung
hasil eksperimen kemudian dianalisis dan menyimpulkan hasil penelitian.

Dari pengujian tarik dapat diketahui hasil pengelasa Aluminium seri 5
menggunakan las TIG dengan kuat arus 70A dan variabel waktu 2; 3; dan 4 menit
setelah di uji tarik menghasilkan kekuatan tarik yang berbeda. Kekuatan tarik
tertinggi dihasilkan oleh waktu yang 4 menit spesimen 1 sedangkan kekuatan tarik
terendah dihasilkan oleh waktu yang 2 menit spesimen 2.
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BAB1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Sampan adalah sebuah perahu kayu Tiongkok yang memiliki dasar yang
relatif datar, denpan ukuran sekitar 3,5 hingga 4,5 meter yang digunakan
sebagai alat transportasi sungai dan danau atau menangkap ikan. Sampan
dapat mengangkut penumpang 2 - 8 orang, tergantung ukuran sampan.
Sampan ada kalanya memiliki atap kecil dan dapat digunakan sebagai tempat
tinggal permanen di perairan dekat darat. Sampan biasanya tidak digunakan
untuk berlayar jauh dari daratan kareha jenis perahu fnd tidak memiliki
perlengkapan untuk menghadapi cuaca yang buruk.

Kata "sampan" secara harafiah berarti "tiga lembar papan" dalam bahasa
Kanion, dari kata Sam (=, tiga) dan pan (}%, papan). Kata ini digunakan
untuk merujuk pada rancangan perahu ini, yang terdiri dari sebuah dasar yang
datar (dibuat dari selembar papan); dua lembar papan lainnya dipasang di
kédia belah sisinya.

Pada zaman dahulu, penempatan manusia terletak di pinggir laut atau

sungai. Hal ini disebabkan manusia memerlukan air untuk kegunaan harian
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