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A : luas penampang (𝑚𝑚2) 

D : panjang diagonal rata-rata (mm) 

P : Beban yang digunakan (kgf) 

P : Gaya geser / beban (N) 
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t : Waktu pengelasan (s) 

V : Tegangan listrik (V) 

VHN : vickers hardness number 

τ : Kekuatan geser (N/𝑚𝑚2) 

θ : sudut antar permukaan intan yang berhadapan 136º 


