BAB V

PENUTUP

5.1. KESIMPULAN

Berdasarkan hasil penelitian tentang pengaruh variasi tengangan listrik pengelasan spot
welding dengan waktu penekanan 2-6 detik terhadap sipat mekanis sambungan las titik
dissimilar antara stainless steel 430 dengan-baja galvanis dapat disimpulkan dari hasil analisa
data didapat hasil sebagai berikut :

1. Tegangan listrik dan waktu sangat berpengaruh terhadap pembentukkan nugget yang
dihasilkan pada saat proses pengelasan yang mengakibatkan sambungan las semangkin
kuat. Semangkin besar tegangan listrik dan waktu yang digunakan maka kekuatan tarik
akan meningkat.

2. Nilai kekerasan didapat pada stainless steel terbesar diperoleh pada weld metal dengan
variasi tegangan 1,60 volt sebesar £370 HV, dan nilai kekerasan baja galvanis terbesar
adalah £326 HV yaitu pada daera weld metal variasi 2,02 volt.

3. Pengamatan struktur mikro pada sambungan las titik dissimilar stainless steel dengan baja
galvanis menunjukkan terjadinya perubahan struktur pada daerah HAZ dan weld metal
dilihat dari struktur yang terbentuk menunjukkan ferrit dan perlit.

5.2. SARAN

Berdasarkan pengalaman yang didapat oleh penulis selama pelaksanaan penelitian,
penulis menyarankan adanya penelitian serupa mengunakan material uji yang berbeda dimana
paduan atara dua material yang berbeda, dimana paduan material tersebut telah bisa
diaplikasikan dalam sebuah konstruksi serta dilakukan penelitian tambahan semisal penelitian
fraktografi pada patahan hasil pengelasan atau penelitian sejenis lainnya sehingga bisa

dijadikan sebagai acuan dalam penerapan pengelasan spot welding.
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