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DAFTAR NOTASI

= Total Heat Input (Joule)

= Resistansi (Ohm)

= Waktu (s)

= Tegangan (V)

= Arus (A)

= Tegangan Geser (N/mm?)
= Kapasitas Beban Tarik (N)
= Luas Penampang (mm?)

= Angka kekerasan Vickers
= Beban (Kg)

= Diagonal, rata-rata ukuran dari bekas injakan d1 dan d2 (mm)

= Sudut antara permukaan intan yang berhadapan 136°
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