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Pengaruh Kecepatan Putar Tool Pada Pengelasan Friction Stir Welding
Dua Sisi Material Alumininm Txxx Dan Sxax Dengan Variasi Feed Rate
o0 mm/mnt Dan Sudut Kemivingan U
The Influence of Tool Speed on Friction Stir Welding Donbie Sided of
Materials Alumininm Ixxx And Sxxx With 4 Feod Rate of 60 momment And

Welding Angle 1°
Wﬁh

- %L gxmagm

Telah dipertahankan di depan Dewan Penguii
Pada tanggal, 24 Februani 2020

T - ..;_ i, .l_"_| .
p g 8 Lo
i:__l; -i‘

b '
¥ L4 %
=k ‘-1‘;‘|
s

iy

Muhammad By '!I\tt r ST.M.En: '. ' :
NIP. 197905232005011001 CONDR 19880720201 712123104

111:‘ s =

NIK 19700307199509123022

SKkripsi ini telah diterima sebagai salah satu persyaratan
Untuk memperoleh gelar Sarjana

Tanggal, RO Maret 2020

S. L. M.Eng 1‘.11_}:&1}:*
200104 123049

FAKULTAS TEKNIK | PROGRAM STUDI TEXKNIK MESIN
Kampus Terpadu UMY | Ji. Lingkar Selatan, Kasihan, Rantul Yogyakata SS183

—

Scanned by TapScanner



