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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Deri hasil penilitian tentang pengaruh kecepatan putar tool pada pangelasan 

Friction Stir Welding dua sisi material aluminium 1xxx dan 5xxx disimpulkan 

bahwa: 

1. Hasil foto makro pada setiap variasi terdapat cacat incomplete fussion,  cacat 

terbesar terjadi pada vasiasi 910 rpm dikarenakan pada saat proses pengelasan 

terjadi hambatan yaitu adanya slip yang dikarenakan heat input kurang tinggi 

sehingga penyambungan material tidak menyatu dengan sempurna dan 

mengakibatkan terjadinya celah pada pusat sambungan las. Hasil foto mikro 

dengan menggunkan kecepatan putar 1500 rpm menghasilkan butiran paling 

banyak sehingga makin keras. 

2. Nilai kekerasan pada daerah retreating sebesar 66.8 VHN lebih tinggi dari 

pada daerah advancing sebesar 38.7 VHN karena menggunakan bahan 

aluminium yang barbeda dan pada tiap kecepatan putar terlihat nilainya naik 

turun didaerah Stir Zone dan HAZ hal ini disebabkan karena pada proses 

pengujian salah satu titik spesimen yang terlihat dari gambar struktur mikro 

terdapat rongga/ pori- pori sehingga mengakibatkan naik turunnya nilai 

kekerasan. 

3. Nilai kekuatan tarik pada kecepatan putar 910 rpm mendapatkan nilai UTS 

sebesar 111.94 Mpa. Sedangkan nilai tegangan terendah pada kecepatan putar 

1500 rpm yaitu sebesar 92.44 Mpa karana disebabkan terdapat rongga yang 

membentuk butiran kasar pada spesimen sehingga mengalami pahatan yang 

getas. 
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5.2 Saran 

Pada penelitian kali ini tentu ada beberapa kekurangan yang harus 

diperbaiki, untuk menyempurkan penilitian ini. Saran untuk penelitian 

selanjutnya supaya mendapatkan hasil yang maksimal yaitu: 

1. Sebelum melakukan penelitian, dalam mempersiapkan pengelasan atau 

pengujian secara baik dan memperhatikan setiap langkah yang dilakukan 

sudah sesuai dan bener. 

2. Diperlukan alat dan bahan cadangan untuk mengantisipasi apa bila terjadi 

kegagalan saat proses pengelasan dan pengujian. 

3. Untuk mendapatkan hasil sambungan las FSW dua sisi aluminium seri 

1xxx dan 5xxx, disarankan menggunakan variasi kecepatan putar 2280 

rpm. 
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