


MOTTO

“Man Jadda Wa Jadda”

“Menunda-nunda suatu pekerjaan berarti juga menunda
keberhasilan ”

“The important thing is not stop questioning”

—Albert Einstein

“Sesuatu mungkin mendatangi mereka yang mau
menunggu, namun hanya didapatkan oleh mereka yang
bersemangat mengejarnya”

—Abraham Lincoln



KATA PENGANTAR
Assalamu’alaikum Wr. Wb

Alhamdulillah puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT yang
telah memberi kemudahan dan pertolongan-Nya, sehingga dapat menyelesaikan
Tugas Akhir sebagai salah satu syarat dalam mendapatkan gelar sarjana pada
program studi Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta dengan
judul “Pengaruh Variasi Arus dan Waktu terhadap Sifat Fisik-Mekanik pada
Sambungan Spot TIG Welding Dissimilar antara Galvanis dan Stainless Steel
4307, Pengelasan titik merupakan salah satu hal yang tidak dapat terpisahkan pada
dunia industri manufaktur terutama pada industri otomotif. Pengelasan titik dapat
dilakukan dengan jenis Resistance Spot Welding maupun Spot TIG Welding,
akan tetapi pengelasan titik jenis RSW memiliki keterbatasan pada beberapa
kondisi tertentu sehingga memungkinkan untuk dilakukan proses penyambungan
dengan pengelasan spot TIG karena pengelasan spot TIG cenderung lebih mudah.

Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan material Galvanis dan
Stainless Steel 430 dengan masing-masing ketebalan platsebesar0,8 mm, variasi
arus pengelasan yang digunakan yaitu 100 A, 110 A, 120 A dan 130 A sedangkan
waktu yang digunakan yaitu 3 detik dan 4 detik kemudian pengujian yang
dilakukan yaitu uji makro-mikro, uji kekerasan (vickers) dan uji tarik.

Penggunaan arus dan waktu pengelasan yang tinggi berpengaruh pada sifat
fisik-mekanik sambungan las, dimana semakin tinggi arus dan waktu yang
digunakan maka nilai kapasitas beban yang diperoleh semakin besar, dan terjadi
perubahan ukuran butir struktur mikro pada daerah HAZ stainless steel 430
semakin besar dan kasar.

Wassalamualaikum Wr. Wb.

Yogyakarta, Agustus 2019
Penulis

GIRI RAMDHAN
NIM 20170130156
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