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Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT Yang Maha Esa atas
segalarahmat dan hidayah-Nya sehingga Laporan Tugas Akhir atau Skripsi dengan
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Pada pendlitian ini teknologi pengelasan yang digunakan adalah Las MIG
GMAW. Variabel yang digunakan adalah variasi kecepatan 6 mm/s, 7 mm/s, 8
mm/s. Pengujian yang dilakukan yaitu pengukuran distorsi, uji kekerasan Vickers,
uji tarik, uji impak, dan pengamatan struktur makro-mikro pada sambungan las.
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manfaat bagi penulis sendiri pada khususnya dan pembaca pada umumnya.
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: American Society of Mechanical Engeneering

: American Society for Metals
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