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SURAT PERNYATAAN

Dengan ini saya yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama : Hermawan Budi Siswoyo

NIM  :20150130226

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi saya yang berjudul
PENGARUH MOISTURE CONTENT TERHADAP SIFAT BENDING DAN
KEKERASAN PADA POLYAMIDE 6 adalah asli hasil karya saya sendiri dan
belum ada karya seperti ini yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar
kesarjanaan di perguruan tinggi dan sepanjang pengetahuan saya belum ada karya
atau pendapat seperti ini yang pernah ditulis atau dipublikasikan oleh orang lain.

kecuali yang secara tertulis diacu ataupun disebutkan sumbernya dalam naskah

dan daftar pustaka.

Yogyakarta, 25 Oktober 2019

Hermawan Budi Siswoyo
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“jangan pernah takut untuk mencoba hal yang baru, jika itu positif

menurutmu maka lakukanlah, dan konsisten”

"Apabila kamu sudah memutuskan menekuni suatu bidang. Jadilah orang yang

konsisten. Itu adalah kunci keberhasilan yang sebenarnya.” BJ Habibie



KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Wr.Wb

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan berkah dan
rahmat, karunia dan hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas
Akhir yang berjudul ‘Pengaruh Moisture Content terhadap Sifat Bending dan
Kekerasan Polyamide 6’ sebagai salah satu syarat memperoleh gelar sarjana.
Sholawat serta salam semoga senantiasa terlimpah-curahkan kepada Nabi
Muhammad SAW, keluarga, para sahabat dan pada umatnya hingga akhir zaman,
aamiin ya Robbal alamin.

Tugas Akhir ini menjelaskan tentang karakteristik polyamide 6 yang di
treatment dengan variasi kadar air atau moisture content kering 0,2%, udara
terbuka 0,98%, uap 4,4%, dan rebus 4,8% yang di uji dengan metode pengujian:
uji Bending (Flexural test) dan uji kekerasan (Hardness test). Pengujian ini
bertujuan untuk mengetahui sifat lentur dan kekerasan pada polimer polyamide 6.

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan Tugas Akhir ini masih
banyak kekurangan. Penulis berharap kritik dan saran yang membangun sehingga
Tugas Akhir ini bisa lebih baik. Atas kekurangan dalam Tugas Akhir ini, peneliti
mengucapkan mohon maaf yang sebesar-besarnya. Sesungguhnya kesempurnaan
itu hanya milik Allah SWT sang maha sempurna.

Wassalamu’alaikum Wr.Wb

Yogyakarta, 25 Oktober 2019

Penyusun

(Hermawan Budi Siswoyo)
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

= moisture content (%)
= berat hasil perlakuan (gram)
= burat kering (gram)

tegangan bending (Mpa)

gaya pembebanan (N)

= Jarak antara tumpuan (mm)

= lebar spesimen (mm)

= tebal spesimen (mm)

= defleksi maksimum (mm)

= regangan bending (mm/mm)
= defleksi maksimum (mm/mm)
= panjang span (mm)

= tebal (mm)

= modulus elastisitas bending (MPa)
= panjang span (mm)

= lebar spesimen (mm)

= tebal spesimen (mm)

= slop tangent pada kurva beban defleksi (N/mm)
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