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MOTTO 

Ya Allah, berilah aku manfaat dengan ilmu yang engkau ajarkan kepadaku, 

ajarilah aku sesuatu yang bermanfaat bagiku, dan tambahkan ilmu 

kepadaku. 

(HR. Ibnu Majah: 247) 

“Kesuksesan Tidak Akan Bertahan Jika Dicapai Dengan Jalan pintas” 
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KATA PENGANTAR 

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas Rahmat dan kasih 

sayangnya penulis dapat menyelesaikan Skripsi ini tanpa suatu halangan apapun 

dengan judul “Pengaruh Variasi Tegangan dan Waktu Pengelasan Terhadap 

Sifat Mekanis Pada Pengelasan Spot Welding Sambungan Dissimilar Tembaga 

dan Stainless Steel 304”. Skripsi ini dilakukan untuk memenuhi salah satu syarat 

menyelesaikan studi serta dalam rangka memperoleh gelar Sarjana Teknik Strata 

Satu pada Program Studi Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Penelitian mengenai pengelasan material beda jenis sudah banyak 

dilakukan. Namun penggunaan material tembaga dan stainless steel 304 dalam 

proses pengelasan spot welding baru pertamakali dilakukan. Maka dari itu, 

penelitian ini perlu dilakukan untuk mengetahui karakteristik sifat mekanis 

sambungan tembaga dan stainless steel 304. Pengujian hasil pengelasan dilakukan 

dengan tiga metode pengujian yaitu: uji tarik, struktur makro dan mikro, dan juga 

uji kekerasan vickers. Pada pengujian tarik nilai kapasitas beban tarik tertinggi 

terdapat pada variasi tegangan listrik 2.30V dengan waktu pengelasan 5 detik 

sebesar 1.2 kN, pada pengujian struktur makro dan mikro menunjukkan bahwa pada 

daerah HAZ dan weld metal mengalami pembesaran ukuran butir, pada pengujian 

kekerasan vickers nilai kekerasan tertinggi terdapat pada daerah weld metal sebesar 

± 240 HV. 

Penulis menyadari bahwa penulisan tugas akhir ini jauh dari kata sempurna. 

Oleh karena itu, segala kritik dan saran sangat penulis harapkan. Harapan penulis 

adalah tugas akhir dapat menjadi sumbangan pemikiran yang bermanfaat bagi 

siapapun yang membacanya. 

Yogyakarta, 6 November 

2019 

 

Wahyu Budi Santoso 
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