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MOTTO 

“Perlakukanlah orang tuamu sebagaimana seorang RAJA maka 

rejekimu sebagaimana rejeki RAJA, dan apabila kamu 

memperlakukan orang tuamu sebagaimana seorang PEMBANTU 

maka rejekimu sebagaimana rejeki PEMBANTU” 

(Nugroho Dwi Cahyo Saputro) 

 

“Tiada keindahan yang lebih baik dari pada kecerdasan” 

(Nabi Muhammad S.A.W) 

 

“Hal-hal yang paling berharga dalam hidup bukanlah hal-hal yang 

dapat diperoleh dengan uang ” 

(Albert Einstein) 

 

“Manusia tidak merancang untuk gagal, mereka gagal untuk 

merancang." 

(William J. Siegel) 

 

“Barang siapa yang beramal baik maka bermanfat bagi dirinya, dan 

barang siapa yang beramal jelek maka berat atas dirinya” 

(Q.S Fussilat :46) 
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