LAMPIRAN

Lampiran 1. Hasil pengukuran distorsi las MIG 2-layer tandem jarak elektroda 18

mm

Jarak sumbu y (mm)
0 125 250 315 50 625 750 815 100]  112,5 125 1375 150
0| -181] -184] -1,88 -1,9 180 <173 -L66 -176]  -1,74 -7 <169 -1,66
100 -1,67| -157) -1,73| -174] -167] -1,66] -1,58] -1,62| -158] -1,57| -154| -151
200 -1,51]  -1,56 -1,6 16 -152( -1,55)  -148]  -159]  -147] -144) -143] -141
30 -1,37]  -142]  -146| -142| -141|  -142] -136] -149] -135] -1,32 -3 -1,27
400 -1,22|  -1,29] -135] -125 -129] -132] -1.25) -137] -1,23 -2 -L17) -L12
500 -1,08)  -1,15 120 <119 -1,18 -1,2 L1 <1260 -1,09]  -1,05)  -1,01)  -1,03
60 -093] -101] -1,08] -1,05 -1,07] -1,08] -098 -L11| -097[ -094| -091] -098
700 -081 09 -098] -096] -098 -1l -085  -098] -082] -0,79] -0,78] -085
80 -0,71  -0,78] -0,88] -085 090 -094 -073] -074 -0,71] -0,68] -0,67 -0,7
90| -0,59] -0,68] -0,78 -0,77| -0,83] -0,89] -0,61] -0,61 06 -0,58] -0,56 -0,6
1000 -047] -057] -0,68 08 -0,79 -086 -049] -052] -047 -047] -042| -047
110]  -0,38 -0,5 06 -062] -076] -082 04 -041 04| -036] -033 -036
1200 -028] -041] -053] -0,55| -0,71 -08 -029] -032] -028f -025 -021] -026
130 -021] -034] -046| -051 -067 -077 -021 -021) -0,17 -0,15 -0,11] -0,13
140 -0,14] -027| -042| -046] -064] -0,76] -0,14] -0,14| -0,09 -0,05 001 -0,02
150 -0,08 -023] -038 -045 -0,59] -0,75| -0,06] -0,08f -0,01 0,02 0,07 007
_ 160 -0,02| -0,18] -034| -041] -057] -0,75 0| -002] 005 008 014 015
g 1700 0,01 -0,15] -032 04| -057 0,75 0,04 006 0,1 0,14 021 0,24
M 180 0,03 -0,13 -03 04| -056] -0,76] 007 008 015 019 0,26 0,3
3 190 0,03 -0,13 -0,3 -04| -056] -0,76] 0,11 0,11 018 023 029 037
g 200 0,01 -0,13 -03] -043| -0,55 -0,75 0,1 0,12 0,19 0,24 0,31 0,38
= 210 0| -0,13] -031 -0,5 060 082 009 011 0,21 024 031 0,39
k& 220 0f -0,15 -034] -052] -0,64] -0.86 0,1 008 019 024 032 038
2300 -0,04 02 -037] -056 -0,69] -092[ 0,11 0,06 021 023 029 035
2400 -0,09 -025] -043] -0,62] -0,75 -099] 006 002 0,18 02 026 031
2500 -0,19] -033] -0,51 0,7 -083| -1,06] 0,06 -002] 012 0,16 022 026
2600  -0,26] -039] -0,58 -0,78 090 -L11f -0,01] -007] 008 0,1 0,16 0,2
2700 -0,34| -047] -0,65 -084] -096] -1,24| -005 -0,15 0f 003 008 012
2800  -042| -0,55| -071 09 -1,05 -130 0,15 -0,18]  -0,06] -0,04] 0,01 0,06
290 -0,5 -062] -079 -098 -1,13 -14]  -0,18] -024] -0,15 -0,1]  -0,08] -0,04
3000 -0,54| -0,72| -088] -105 -1,I8] -143] -024] -028] -025 -022| -021] -0,14
310 -0,63] -0,78] -092| -1,13| -124| -148] -036] -039] -035 -034 -03] 0,26
3200 -0,74| -091] -1,01) -1,18] -127 -1,5) -045(  -047]  -045] -043] -041] -037
330 -088] -094] -108 -121 -13 -150 <067 -059]  -056] -055| -0,53] -0,52
3400  -098] -1,05 -1,2 13 -1,32 -1,50 -0,68]  -059] -0,68] -0,67] -0,64] -0,64
3500 -1 -LIS| -125] -134] -134] -149 08 072 -0,79] -0,76] -0,79] -0,76
3600 -1,22] -127] -136] 141 -137] -149] -093| -0,79] -094] -092 -09]  -091
3700 -134]  -137] -145| -145[ -141] -148] -104[ -093 L1 -1,02) -1,08 -1
380 -144] -147) -152| -1,33] -145] -148 -120 -1,06 12 -LI181 LISl -L16
390 -1,54]  -1,55 -1,6 -6 -1,53] -1,54)  -1.33]  -1,19]  -1.32)  -131]  -1,26] -131
4000 -1,66] -1,67| -171 -1,7 -6 <161 -151) -131]  -149] -145] -142] -144
410 -1,57 -6 -164]  -1,62]  -1,53|  -1,52] -146] -144] -142[ -145] -143] -142
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Lampiran 2. Hasil pengukuran distorsi las MIG 2-layer tandem jarak elektroda 27

mm

Jarak sumbu y (mm)
0] 125 25| 315 500 625 75 815 100[ 1125 125 1375 150
0 -1,54 -155 -158] -l6l] -1,62| -1,64] -161] -155| -1,52] -149| -148] -146
10 -147] -148] -149] -151] -153] -154] -1,52] -148] -146] -142] -141] -137
200 -138] -139] -143] -145 -147] -146] -144] -14] -138 -136] -133] -128
300 -128] -134] -134] -137] -136] -138] -135] -131] -129] -126] -124] -124
400 1211 -125 -126] -13] -1,28]  -13| -126] -122] -121] -L,19] -L,16] -113
500 -L13) -LI1s| -Llel  -12) -122) -121) -L15) -L14] -L12] -L1 L1 =103
60 -1,01) -106] -L1| -L12| -L15| -L16] -LI1| -1,07) -1,03] -1,01] -098 -096
700 -093]  -098] -1,02| -1,06] -LI11] -L12] -1,02] -098 -095 -093] -092] -087
80| -081 090 <09 -101] -1,04] -1,07] -0,93 -09] -086] -084] -082] -0,74
90 -0,73 08 -088 -095] -099] -1,05 -085 -081] -078 -0,74] -0,71] -0,66
100 -0,64] -0,72 08 -089] -095 -l -074) -072) -0,68 -0,62] -0,62] -0,55
110 -054] -0,64] -0,74] -083] -091] -099] -0,62] -0,55 -06] -052] -053] -048
1200 -047] -057] -0,67] -0,78] -088 -097 -0,52] -0,5| -049] -047] -045 -037
1300 -038] -049] -062] -0,73] -084] -096] -042] -04 -039 -039 -034 -0,28
1400  -029] -044| -0,57] -0,69] -0.82] -096| -032| -029] -03] -028 -026] -0,19
1500 -021] -037] -051] -0,65 -0,79 -093] -022] -021] -022) -02| -0,18] -0,
- 160 -0,15] -032] -0,63] -0,63] -0,77] -092] -0,13] 0,15 -0,13 -0,1 -0,1] 0,02
E 170  -009] -028 -045 -0,59] -0,75 -092] -0,05] -0,05 -0,05 -0,05 -0,03 0,04
M 180 -0,06 -022| -041] -058] -0,74] -094] 0,02 0 0| 003 003 0,1
2 190 -0,03 -0,2 04/ -058] -0,74 -095 008 005 008 009 009 0,16
g 2000 -0,03 -0,2 041 054 -076] -097] 0,12 01 011 0,14 017 0,2
4 210 0l -016] -037| -055| -0,74] -098 018 018 0170 018 022 022
E 2200 -0,01 010 <039 -059] -0,78]  -1,03] 0,19 0,19 0,2 02 024 026
2300 -0,03] -041f -041] -063] -082 -1,08 0,19 02 019 02 025 027
240 -007| -024] -047] -0,68 -088 -1,14 0,2 02 0,19 02 026 026
2501 -0,13 03] <052 -094 -094 @ -12 02 019 018 019 024 025
2000 -024| -04] -06] -08 -1,01] -1,28 0,17 017 015 017] 021 021
2700 -035] -049] -0,69 -09] -108 -136/ 014] 011l 01 012 015 017
280  -045| -0,58] -0,76] -097] -L,15| -141] 006 005 005 004 009 016
290 -055| -0,68) -0.85] -104] -121] -146] -001] -0,03 -001] -001] 003 0,05
3000 -0,66) -0,78] -0,93 LI <1260 149 -0 -0,1 -0,1]  -0,08] -0,04] -0,01
3100 -0,78]  -0,87 -l -LIS -13 -1,5 -020  -0,19] -0,19] -0,19] -0,14] -0.11
3200 -09] -096] -107) -L19] -1,32| -149] -028] -029] -027] -026] -022] -0,18
3300 -098] -103] -L13]  -124] -134] -147] -041] -043 04 -039] -036] -03
340 -1,05) -1,09] -L19] -1,28] -135| -146] -055 -0,54] -05| -049 -045 -04l
3500 -L1) -117) -1231 -131) -1,36]  -1450 -0,69]  -0,67]  -0,65] -061] -057] -053
360 -L17) -121) -127) -133] -137] -141] -084] -089] -0,79] -0,76] -0,72] -0,65
37100 -122) -127]  -131]  -135] -1.38] -1.38] -098 -095 -095 -091] -082[ -08
380 -126] -131] -134] -138] -138] -135 -L12| -1,07] -1,06] -1,04] -095 -0,9
3900 -128] -133] -135] -138] -1,38] -136] -126] -12] -L16] -LI3| -106] -1,05
400 -135 -1,39 1AL <147 142 -144) -14] <134 1320 -128] -122] -L19
4100 -165 -186 -18] -192 -18 -18 -L75 -9 -186] 2,04 -191] -195
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Lampiran 3. Hasil pengukuran distorsi las MIG 2-layer tandem jarak elektroda 36

mm

Jarak sumbu y (mm)
0| 125 25| 375 500 625 75 815 100 1125 125 1375 150
0 -23| -234| -235| -236| -238 -238| -241 -231 220 -2,060  -1,88] -1,76
100 -2,15] -221| -224| -225( -225| -225| -235| -224] -2,12| -1,99]  -18] -1,65
200 -1,98]  -2,04]  -2,04] -2,05 200 =205 <229 2,150 -2,02|  -1,89) -1,69] -1,54
300 -1,85 190 -1,92) <192 -195)  -1,94]  -221f  -2,05| -1,92|  -1,79]  -1,58| -1,42
40 -1,69] -1,75 -1,77) -1,78 -1,8 1.8 -8 -1,99]  -1,84]  -1,68] -146] -131
50 -1,55|  -162] -1,65 -1,68] -168| -164] -2,02| -1,89] -173] -155| -1,36 -1,
60| -145 -1500 154 155 -1,52]  -1.51 190 -1750 <159 <142 -121)  -1,05
700 -129] -136 14 -1450 149 135 -1,77|  -161]  -143] -131] -1,09 -0,9
80| -L15| -122] -120] -1,29] -128| -122| -1,64] -148] -137] -L18] -096] -0,78
90 -1,02f -LI1] -L,14] -1,16] -115] -1,12 -5 -133) -121] -1,060  -082| -0,62
100 -09] -095] -1,02| -1,05| -1,05| -099] -137| -122| -1,07| -091 07| -047
1o| -0,79] -0.86/ -0.88 -091 -09  -081| -1,23 LI <0950 <079  -0,55]  -0,34
120 -0,65| -0,74| -0,76| -0,79] -0,79] -0,72| -1,09] -096| -082| -0,63| -044] -03
130 -054 -0,62 -0,65 -0,67] -0,66] -0,63 -096| -0,85 07 -052 -03 -0,2
140) -045 -051] -055 -057] -057] -051] -086 -0,75 -058] -042| -0,19] -0,08
150 -035| -041| -045| -047| -048] -045 -0,78] -0,65] -049] -034[ -0,08 0,03
_ 160 -026] -034] -038 -039] -039] -036] -0,72| -059| -042| -025 -0,01] 0,13
g 170 -0,17) -024] -028] -032| -031] -029] -0,71] -0,54| -037 021 004 027
M 180  -01] -0,19] -022| -025| -025 -0,22] -0,71 05 -034] -0,16 0,1 0,3
3 190 -0,05| -0,14] -0,17) -02[ -021] -0,17] -071| -049| -033| -0,14| 0,112 0,3
g 2000 -0,02 011 -015] -0,18] -0,17] -015| -071] -0,51] -034| -0,14] 0,11 03
~ 210 0 -005 -005 -0,11] -011| -0,12| -0,68] -0,53] -031| -0.14] 0,15 032
3 2200 002 -001] -0,04) -011) -011] -008] -0,72] -0,58] -034| -0,13] 0,12 0,32
230 0,02 -001] -0,05 -011] -0,15] -0,08 -08]  -0,61 -04 02| 008 027
2400 0,02 -003] -0,07] -013] -0,12| -0,08] -0,88] -0,69] -046/ -026] 001 021
250, -0,02| -0,08 010 -0,15| -0,14] -0,19] -097] -0,76| -0,55| -0,35] -0,06 0,12
2600 -0,09] -0,14| -017[ -0,19] -0, 03] -1,05 -085] -0,66 04|  -015] 0,04
2700 -0,06| -021| -024| -026| -027| -039| -1,06] -0,95| -0,76 05 -026] -007
2800 -024] -029] -032| -035| -038 0,5 -1,28] -1,06] -0,86 -06] -0,36 -0,2
290 -037| -041| -042| -046| -048| -0,62| -136| -1,15 -0,93| -0,73| -048] -0,32
3000 -049] -052] -054] -055 -06]  -0,79]  -14] -125| -1,04] -0,85 -0,6]  -044
3100 -06] -0,63| -0,09 -067 -071| -092| -1,52| -1,32| -LI5| -095| -0,74| -0,58
3200 -074| -0,77| 0,82 -08] -083 -1,08 -6 -139] -1250  -1,05  -086] -0,72
3300 -089] -093] -095 -095| -098] -128] -1,66] -148] -135] -116] -0,99] -0,87
3400 -1,05| -108] -L12] -L,12]  -1L13|  -147] -1,72] -1,55| -142] -128] -1,13 -1
3500 -125| -126] -128]  -13 -13) -1,65] <179 -1,65  -1,52 14 -128] -117
3600 -145| -144] -146] -147]  -15| -187] -187] -1,76] -165| -156| -141] -133
3700 -16] -161] -1,61] -1,65 1700 2050 196 -1,85] -178]  -172|  -1,58]  -148
380 -181| -1,79] -185 -1,82| -188] -2,17| -2,05| -1,98 190 -185) -172] -164
390 -2 20 =204 -2,050  -2,05 240 22060 <201 -2,05]  -2,01f  -1,88]  -1,81
4000 -2,19] 22| -224| -222| -224| -224|  -23| -229] -222| -217| -2,05] -1,99
4100  -235| -237 240 24 24 24| 241 240 237 <233 220 212
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Lampiran 4. Hasil pengukuran kekerasan mikro Vikers las MIG 2-layer tandem
jarak elektroda 18 mm

-20 60,5 52,8 56,65 | 57,77
-19 55,4 53,9 54,65 | 62,08
-18 60 54 57 57,06
-17 58,7 54,8 56,75 | 57,57
-16 52,1 55,5 53,8 64,05
-15 56,2 58,7 5745 | 56,17
-14 57,6 56,4 57 57,06
-13 55,7 56,7 56,2 58,70
-12 53,8 59,4 56,6 57,87
-11 52,8 55,8 54,3 62,88
-10 58,9 56,5 57,7 55,69
-9 51,2 54,5 52,85 | 66,38
-8 53,4 60,2 56,8 57,47
-7 63 57,7 60,35 | 50,90
-6 62,6 57,8 60,2 51,16
-5 58,3 54,6 56,45 | 58,18
-4 69,4 67,8 68,6 39,40
-3 65,4 62 63,7 45,69
-2 60,4 61,3 60,85 | 50,07
-1 64,6 65,7 65,15 | 43,68
0 61,5 65,9 63,7 45,69
1 63,4 59,1 61,25 | 49,42
2 65 58,8 61,9 48,39
3 59,8 67,1 63,45 | 46,05
4 63,1 62 62,55 | 47,39
5 58,3 59,9 59,1 53,08
6 59,2 60,2 59,7 52,02
7 58,2 58,8 58,5 54,17
8 56,5 58,8 57,65 | 55,78
9 56,5 59,1 57,8 55,50
10 55,3 56,9 56,1 58,91
11 55,6 55,7 55,65 | 59,87
12 56,3 56 56,15 | 58,80
13 59 53,2 56,1 58,91
14 56,7 55,7 56,2 58,70
15 54,6 54,8 54,7 61,96
16 53,5 54 53,75 | 64,17
17 52,3 54,6 53,45 | 64,90
18 56 56,5 56,25 | 58,60
19 56,3 54,6 55,45 | 60,30
20 55,8 59,9 57,85 | 55,40
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Lampiran 5. Hasil pengukuran kekerasan mikro Vikers las MIG 2-layer tandem
jarak elektroda 27 mm

-20 54,7 57,1 55,9 59,33
-19 59,5 53,3 56,4 58,28
-18 54 55,6 54,8 61,74
-17 56,2 56,5 56,35 58,39
-16 53,6 57,5 55,55 60,08
-15 56,5 54,2 55,35 60,52
-14 54,1 53,3 53,7 64,29
-13 58,5 60 59,25 52,81
-12 54,7 54,7 54,7 61,96
-11 53,5 54,7 54,1 63,35
-10 56 58,3 57,15 56,76
-9 54,5 60,4 57,45 56,17
-8 61,2 60 60,6 50,49
-7 56,8 57,9 57,35 56,37
-6 54,5 64,6 59,55 52,28
-5 65,5 56,8 61,15 49,58
-4 63,2 67,6 65,4 43,35
-3 67,9 58,1 63 46,71
-2 64,7 67,9 66,3 42,18
-1 64,8 63,9 64,35 44,77
0 63,5 60,7 62,1 48,08
1 55,2 62,9 59,05 53,17
2 64,7 63,5 64,1 45,12
3 63,5 61,6 62,55 47,39
4 63,8 53,4 58,6 53,99
5 58,8 58,8 58,8 53,62
6 62,2 59,9 61,05 49,74
7 56,1 59,9 58 55,11
8 54 55,9 54,95 61,40
9 59 52,2 55,6 59,97
10 53,4 55,6 54,5 62,42
11 53,1 57 55,05 61,18
12 58,9 58,9 58,9 53,44
13 53,2 51,5 52,35 67,65
14 49,9 54,5 52,2 68,04
15 53 56,7 54,85 61,62
16 53,1 49,7 51,4 70,18
17 52,7 53,6 53,15 65,63
18 55,2 55,2 55,2 60,85
19 54,8 53,1 53,95 63,70
20 54,4 60,8 57,6 55,88
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Lampiran 6. Hasil pengukuran kekerasan mikro Vikers las MIG 2-layer tandem
jarak elektroda 36 mm

-20 56,8 55,7 56,25 58,60
-19 57,6 56,8 57,2 56,67
-18 55,4 54,8 55,1 61,07
-17 59,4 58,6 59 53,26
-16 57,6 59,3 58,45 54,27
-15 55,3 57 56,15 58,80
-14 56,4 55 55,7 59,76
-13 57,9 59,5 58,7 53,81
-12 58,1 60,3 59,2 52,90
-11 54,6 56 55,3 60,63
-10 50,7 53,8 52,25 67,91
-9 58,1 58,1 58,1 54,92
-8 54,3 58 56,15 58,80
-7 58,1 55,6 56,85 57,37
-6 58,1 55,6 56,85 57,37
-5 64,3 64,3 64,3 44,84
-4 58,8 67,3 63,05 46,64
-3 68,5 71,5 70 37,84
-2 62,9 65,3 64,1 45,12
-1 66,5 71,6 69,05 38,89
0 60,8 62,6 61,7 48,70
1 63,3 63,3 63,3 46,27
2 58,8 55,9 57,35 56,37
3 70,1 70,2 70,15 37,68
4 63,1 60,5 61,8 48,54
5 59,3 61,3 60,3 50,99
6 65,4 64,7 65,05 43,81
7 62,5 60,7 61,6 48,86
8 55,2 55,2 55,2 60,85
9 58,5 62,2 60,35 50,90
10 52,5 534 52,95 66,13
11 51,9 51,9 51,9 68,83
12 52,9 51,9 52,4 67,52
13 56,2 51,7 53,95 63,70
14 54,5 55,1 54,8 61,74
15 56,9 58,3 57,6 55,88
16 60,6 51,9 56,25 58,60
17 53 60,6 56,8 57,47
18 53,6 59,1 56,35 58,39
19 52,3 56,3 54,3 62,88
20 57,8 56,3 57,05 56,96
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Lampiran 7. Grafik uji tarik
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Lampiran 8. Grafik uji tarik
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Lampiran 9. Hasil pengujian tarik

LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

' DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

HASIL PENGUJIAN TARIK

o Lebar | Tebal Lo Pmax | Tegangan (¢) | Regangan
M. | Spestoeit] oot | oepd | Bond | NG (MPa) (%)
1 Ko.l 12.59 6.64 49.82 10.37 124.05 5.74
2 K 6.2 12.65 6.01 50.03 13.20 157.86 10.61
3 K 7.1 12.67 6.26 49.99 13.51 170.34 13.76
4 K72 12.47 6.58 49.96 13.00 158.43 13.39
5 K 8.1 12.31 6.48 50.02 10.20 127.87 6.08
6 K 8.2 12.61 6.53 50.06 13.43 163.10 13.24
7 T18.1 12.62 620 50.04 12.74 162.82 ]
8 T 18.2 12:52 6,37 49.80 12.54 157.24 14.18
9 {1 201 12.59 6.69 49.95 7.42 88.10 13.69
10 T272 12:55 6.44 49.57 9.64 119.27 4.54
I T 36.1 12.52 6.39 49.86 12.48 155.99 15.96
12 T 36.2 12.47 6.26 49.79 12.46 159.62 17.85

Keterangan: ! Pengu :_Awunwv !

1. Pengujian tarik menggunakan standart/ASTM
2. Pengujian dilakukan tanggal 6 April 2
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Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281 Telpon : (0274) 747632, 548637, 6492269. Fax. (0274) 546400
E-mail: lab.bahanteknik@yahoo.co.id
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Lampiran 10. Hasil pengujian tarik

No. [Spesimer Lebar | Tebal Lo Pmax Yield Strenght| Tegangan ()| Regangan |Tegangan Luluh
(mm) | (mm) | (mm) (KN) (KN) (MPa) () (MPa)
1 K61 | 1259 | 6,64 | 49.82 10,37 9,65 124,05 5,74 115,43
2 K62 | 12,65 | 6,61 | 50,03 13,20 9,96 157,86 10,61 119,12
3 K7.1 | 12,67 | 626 | 49,99 13,51 13,51 170,34 13,76 170,34
4 K72 | 1247 | 658 | 49,96 13,00 9,50 158,43 13,39 115,78
5 K81 | 1231 | 648 | 50,02 10,20 8,25 127,87 6,08 103,42
6 K82 | 1261 | 653 | 50,06 13,43 10,25 163,10 13,24 124,48
7 T18.1 | 1262 | 620 | 50,04 12,74 8,82 162,82 15,33 112,72
8 T182 | 1252 | 6,37 | 49,80 12,54 8,92 157,24 14,18 111,85
9 T27.1 | 12,59 | 6,69 | 49,95 7,42 6,91 88,10 13,69 82,04
10 | T27.2 | 12,55 | 644 | 49,57 9,64 8,65 119,27 4,54 107,03
11 T36.1 | 1252 | 639 | 49,86 12,48 9,36 155,99 15,96 117,00
12 | T362 | 1247 | 626 | 49,79 12,46 9,28 159,62 17,85 118,88

Keterangan:

1. Pengujian tark menggunakan standart ASTM E8

2. Pengujian dilakukan tanggal 6 April 2019
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Lampiran 11. Hasil pengujian impak

LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

~ DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI

UNIVERSITAS GADJAH MADA

Hasil Pengujian Impact

. Tinggi Lebar Energi Harga Impact
No. | Variasi >
(mm) (mm) ) (J/mm”~)
1 |18.1 8.69 6.02 20 0.38
2 [182 9.03 6.55 22 0.37
3 |18.1H 8.08 5.28 14 031
4 [I82H 8.25 3.0 23 0.56
5 [27.1 8.60 6.68 23 0.40
6 272 8.58 6.30 28 0.52
7 [27.1H 8.36 5.90 18 0.36
8 |27 2.H 8.86 5.38 60 1.26
9 |36.1 8.30 632 16 0.31
10 [36.2 8.52 5.72 15 031
1T 136:-H 8.37 5.65 52 1.10
12 |B6.2°H 8.32 R 37 0.72
13 |K6.1 8.81 5.88 12 0.23
14 4K 6.2 8.22 6.08 16 0.32
15 [Ko6.1 H 8.35 5.58 34 0.73
16 |K6.2H 8.56 5.70 36 0.74
1., | K. 1 8.47 5.88 14 0.28
18 |K7.2 8.43 5:97 14 0.28
19 K78 H 8.58 5.26 33 0.73
20 |K'7.2H 8.16 530 32 0.74
21 |K 8.1 8.28 6.23 14 0.27
22 K82 8.56 6.18 16 0.30
23 |K8.1H 8.98 79 32 0.62
24 |K82H 8.70 5.37 32 0.68
25 |6.1 H 8.55 5.51 40 0.85
26 |6.2H 8.34 5.68 38 0.80
27 |31 H 8.09 5.80 23 0.53
28 |7.2H 8.40 5.31 20 0.58
29 |8.1H 8.30 5.69 34 0.72
30 |82 H 8.27 5.82 32 0.60
Keterangan : -
1. Pengujian menggunakan met dgﬁﬁgmy

Kampus : JI. Grafika 2A Yogyakarta 55281 Telpon : (0274) 747632, 548637, 6492269. Fax. (0274) 546400

2. Pengujian dilaksanakan tanggal 6 Apr

E-mail: lab.bahanteknik@yahoo.co.id
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