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KATA PENGANTAR
Assalamu’alaikum Wr. Wb.

Alhamdulillah puji syukur atas kehadirat Allah SWT atas segala nikmat
yang telah diberikan, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir
atau Skripsi dengan judul “Pengaruh Jarak Antar Elektroda Terhadap Sifat
Fisis dan Mekanis pada Sambungan Las MIG 2-Layer Tandem Bahan
AAS052” sebagai salah satu syarat yang harus dipenuhi untuk memperoleh gelar
Sarjana  Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta.

Penggunaan alumunium pada industri sangat banyak digunakan contohnya
pada industri perkapalan. Las GMAW atau MIG merupakan salah satu metode
yang digunakan dalam penyambungan alumunium. Lubang-lubang halus sering
terjadi pada pengelasan aluminium yang disebabkan oleh gas hidrogen yang larut
ke dalam aluminium cair. Berbagai cara pengelasan telah dikembangkan untuk
meningkatkan hasil lasan, salah satunya dengan las MIG 2-layer tandem.
Penelitian ini menggunakan las MIG 2-layer tandem bahan AAS5052 dengan
variabel jarak elektroda 18 mm, 27 mm dan 36 mm. Pengujian yang dilakukan
yaitu pengujian distorsi, struktur mikro, kekerasan, tarik dan impak untuk
mengetahui sifat fisis dan mekanis AA5052.

Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam penyusunan skripsi
ini, maka penulis mengharapkan kritik dan saran yang membangun dari pembaca
untuk perbaikan di masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat berguna
dan memberikan manfaat bagi penulis sendiri pada khususnya dan pembaca pada

umumnya.

Wassalamu’alaikum. Wr. Wb.

Yogyakarta, 9 Oktober 2019

Alfian Dwi Saputra
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