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MOTTO 

“Tuhan Yang Maha ESA selalu menyiapkan skenario terbaik yang ada di 

luar batas nalar manusia. Karena Tuhan tahu apa yang terbaik bagi hamba-

Nya. Manusia hanya tahu apa bisa menginginkan apa yang baik, akan tetapi 

Tuhan tahu apa yang lebih baik lagi. Intinya adalah jangan pernah merasa 

kecewa.” 

 

 

 

 

“Hadapi segala rintangan, dan jangan pernah hilang harapan. Karena ketika 

kamu masih memiliki harapan, disitulah kamu memiliki masa depan” 

(MERRY RIANA) 
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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan anugrah dari-

Nya penulis dapat menyelesaikan tugas akhir dengan judul “PENGARUH 

SHOULDER ANGLE DAN VARIASI PUTARAN PADA SAMBUNGAN 

FRICTION STIR SPOT WELDING PADA MATERIAL POLYPROPYLENE”. 

Sholawat serta salam semoga senantiasa tercurahkan kepada junjungan besar kita, 

Nabi Muhammad SAW yang telah memberikan jalan lurus kepada kita semua 

berupa ajaran agama islam sebagai pedoman hidup, tak lupa juga menjadi anugerah 

bagi seluruh alam semesta. Dalam penelitian ini penulis melakukan penelitian 

terhadap material polypropylene dengan hasil yang didapatkan pada kekuatan 

tariknya sebesar 2253,33 N pada putaran tool 2350 Rpm.  

Penulis sangat bersyukur karena dapat menyelesaikan tugas akhir yang 

menjadi syarat untuk mencapai derajat Strata-1 pada Progam Studi Teknik Mesin 

Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Disamping itu, penulis 

mengucapkan banyak terimakasih kepada semua pihak yang telah membantu 

penulis selama pembuatan tugas akhir ini berlangsung sehingga dapat terselesaikan 

penulisan tugas akhir ini.  

Demikian yang dapat penulis sampaikan, semoga tugas akhir ini dapat 

bermanfaat bagi para pembaca. Penulis mengharapkan kritik dan saran terhadap 

tugas akhir ini Agar kedepannya dapat penulis perbaiki. Karena penulis sadar, tugas 

akhir yang penulis buat ini masih banyak terdapat kekurangannya.  

  

    Yogyakarta, 13 November 2019  

                     Penulis  

 

  

 

Dhadhang Dika Oktobe Hendarto 
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