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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas Rahmat dan kasih
sayangnya penulis dapat menyelesaikan Skripsi ini tanpa suatu halangan apapun
dengan judul “Pengaruh Variasi Tegangan Listrik Pengelasan Titik (Spot
Welding) terhadap Sifat Mekanis pada Sambungan Dissimilar Baja Stainless
Steel AISI 304 dengan Baja Karbon Tinggi”.

Skripsi ini disusun berdasarkan penelitian yang penulis lakukan untuk
melengkapi data dalam proses tugas akhir di universitas Muhammadiyah
Yogyakarta. Skripsi ini dilakukan untuk memenuhi persyaratan akademis di

program studi teknik mesin universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

Dalam proses skripsi penulis melakukan penelitian pengelasan titik atau
Resistance Spot Welding (RSW) di laboratorium fabrikasi logam teknik mesin
Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Pengelasan dilakukan pada material beda
jenis antara stainless steel 304 dengan baja karbon tinggi SK-5. Pengelasan ini
bertujuan untuk mengetahui sifat mekanis suatu material uji setelah dilakukan
pengelasan. Pengujian hasil pengelasan dilakukan dengan tiga metode pengujian

yaitu: uji tarik, struktur makro dan mikro, dan juga uji kekerasan vickers.

Penulis sangat menyadari akan keterbatasan penulis, sehingga penulisan
tugas akhir ini jauh dari kata sempurna. Oleh karena itu, segala kritik dan saran
sangat penulis harapkan. Harapan penulis adalah tugas akhir dapat menjadi
sumbangan pemikiran yang bermanfaat bagi siapapun yang membacanya.

Yogyakarta, September 2019

Hanafi Nur Faisal
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