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KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Wr. Wb.

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan
hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyel esaikan laporan tugas akhir atau skripsi
yang berjudul “Pengaruh Kecepatan Las MIG 2 Layer Tack Weld 3 Pencekam
Bahan Aluminium 5052 Terhadap Sifat M ekanisdan Sifat Fisis” sebagal salah satu
syarat yang harus dilakukan untuk mendapatkangelar Sarjana Strata-1 Prodi Teknik
Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Y ogyakarta.

Padapendlitian ini teknologi pengel asan yang digunakan adalah Las MIG Tack
Weld. Variabel yang digunakan adalah varias jarak antar elektroda las sebesar 6 mm,
7 mm, dan 8 mm. Pengujian yang dilakukan yaitu pengukuran distorsi, uji tarik, uji
impak, uji kekerasan vickers, dan pengamatan struktur mikro - makro pada hasil |as.

Penulisan skripsi ini juga tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari semua
pihak. Oleh sebab itu, penulisingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya
kepada semua pihak yang telah membantu hingga terselesaikannya penulisan skripsi
ini.

Penulis menyadari, masih banyak kekurangan dalam penyusunan skrips ini
untuk itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk perbaikan di
masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat berguna dan memberikan manfaat

bagi penulis sendiri pada khususnya dan pembaca pada umumnya.
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: American Society for Testing and Material
: American Society for Metals
: Aluminium Association

. Ultimate Tensile Strength
. Yield Strength

: Vickers Hardness Number
: Base Metal

: Weld Metal

: Heat Affected Zone

. Lebar benda uji

: Tebal benda uji

: Diameter

: Panjang lengan

: Massa

: Momen

: Beban (load)

: Radius

: Sudut

: Regangan

: Defleksi

: Thickness

: Width of grid section

: Kedalam takik

: Mikron (1/2000mm)
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