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“Orang yang paling baik adalah orang yang mengerti arah tujuan hidupnya dan
orang yang benar-benar baik ialah orang yang mau menuntunkan ke arah

tujuan”

“Siapa yang menghendaki kehidupan dunia, maka harus disertai dengan ilmu.
Dan siapa yang menghendaki kehidupan akhirat, juga harus dengan ilmu.”

(Imam Syafi’i)
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Notasi Keterangan Satuan
DC Direct Curent Volt
\Y Volume cm®
C Konstanta cm*/A-s
I Kuat Arus Listrik A
t Waktu Yang Digunakan S
E Efisiensi katoda %
d Tebal Lapisan cm
A Luas Permukaan Yang Dilapisi cm’
ASTM American Society for Testing and -

Material

PVC Polivilnil Clorida -
SST Salt Spray Test -
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