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“Berhenti Kutuki Kegelapan, Mulailah Nyalakan Lilin.” (Anies Baswedan)

“Bebek Berjalan Berbondong-bondong, Akan Tetapi Burung Elang Terbang

Sendirian.” (Soekarno)

“Education is the most powerful weapon which can you use to change the
world. ”(Nelson Mandela)
“Bertagwalah kepada Allah, maka Dia akan membimbingmu. Sesungguhnya

Allah mengetahui segala sesuatu.” (Qs. Al Bagarah: 282)

“ Hai orang — orang yang beriman, jadikanlah sabar dan shalat sebagai
penolongmu, sesungguhnya Allah beserta orang — orang yang sabar. ” (Al-
Bagarah:153)

“Merantau untuk mendapatkan pendidikan dan pengalaman yang lebih banyak,
jauh dari rumah ayah dan ibu bertahan hidup dengan sedikit uang, takkan mudah

patah semangat untuk mencapai tujuan”. (Jamiul Hakim)

“Kabeh kui iso angger awake dewe gelem usaha”

(Pribumi)
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Assalamu ‘alaikum Wa rahmatullahi Wabarakatu.

Puji syukur kehadiran Allah SWT yang telah melimpahkan segala nikmat dan
rahmat-Nya sehingga kita dapat diberikan kesehatan sampai sekarang ini. Shalawat
berangkaikan salam kita curahkan kepada nabi Agung Muhammad SAW yang telah
membawa Kkita dari zaman jahiliyah hingga Islamiyah. Alhamdulillahi robbil
‘alamin saya dapat menyelesaikan Tugas Akhir : Pengaruh beda Temperatur
Proses Injeksi terhadap Sifat Mekanis Bahan Polypropylene (PP) Daur Ulang
dengan lancar.

Dalam Tugas Akhir ini menjelaskan tentang karakteristik polimer
Polypropylene HI10HO (PP) Daur Ulang dengan metode pengujian : uji tarik
(tensile test), uji impak (impact test), dan uji fraktografi. Pengujian ini bertujuan
untuk mengetahui sifat mekanis dan fraktografi dari polimer Polypropylene (PP)
Daur Ulang dengan variasi temperatur 190°C, 220°C dan 250°C.

Penyusun menyadari bahwa dalam penulisan Tugas Akhir ini masih jauh dari
sempurna, keterbatasan referensi dan waktu yang tersedia untuk penyusunannya.
Oleh karena itu penyusun mengharapkan kritik dan saran guna membangun Tugas
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Semoga laporan Tugas Akhir ini dapat bermanfaat dan digunakan sebagai
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Penyusun,

(Jamirul Hakim)
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= Luas Penampang (mm)

= Modulus Elastisitas (MPa)

= Regangan

= Tegangan Tarik (Mpa)

= Beban tarik maksimal (N)

= Perubahan panjang (mm)

= Perubahan panjang awal (mm)
= Perubahan panjang akhir (mm)
= Perubahan panjang total (mm)
= Panjang awal (mm)

= Beban Maksimum (N)

= Inernational Organization for Standardization
= Lebar Spesimen (mm)

= Panjang Spesimen (mm)

= Tebal Spesimen (mm)

= Polypropylene
= Daur Ulang
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