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MOTTO

Lakukanlah walaupun itu hanya sebuah langkah yang kecil
Setidaknya kamu sudah menjadi lebih maju dari sebelumnya
Karena
Terkadang sebuah langkah kecil dapat menyelamatkanmu

Dimasa mendatang

Belajarlah dari kemarin, hiduplah untuk hari ini, berharaplah untuk besok
Dan yang paling penting jangan berhenti untuk bertanya

(‘Albert Einsten )

Allah tidak membebani seseorang, melainkan sesuai dengan kesanggupannya

(Q.S. Al-bagarah : 286)
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