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INTISARI 

 

Baja SKD 11 adalah jenis baja berkualitas tinggi yang dibuat untuk 

diaplikasikan sebagai alat pemotong, alat pembentuk, dan sebagai cetakan. Baja SKD 

11 merupakan baja perkakas yang banyak dipergunakan dalam industri dikarenakan 

kandungan khromium yang tinggi sehingga mempunyai stabilitas yang baik saat 

dilakukan pengerasan dan memiliki karakteristik ketahanan aus yang tinggi. Baja 

SKD 11 mempunyai kekerasan awal sebesar 17HRC, kekerasan ini perlu 

ditingkatkan untuk meningkatkan kekuatan dan ketangguhan agar dapat digunakan 

sebagai tool steel atau baja perkakas. Maka dari itu perlakuan pengerasan dilakukan 

dengan cara lapis difusi (diffusion coating) dan serta ditambahkan proses vacuum 

hardening. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh perlakuan diffusion 

coating dan diffusion coating-vacuum terhadap sifat mekanis dan struktur mikro pada 

material SKD11. 

Penelitian ini menggunakan vanadium dan boraks sebagai bahan untuk 

meningkatkan kekerasan pada material. Proses heat treatment yang dilakukan pada 

penelitian ini meliputi preheat, toyota diffusion, washing, vacuum, dan tempering. 

Metode pengujian yang dilakukan adalah proses uji kekerasan dengan Rockwell C, 

proses uji kekerasan dengan Vickers, proses uji ketahanan keausan dan proses 

pengujian mikrostruktur pada SKD 11. 

Hasil analisa dari perlakuan diffusion coating dan diffusion coating dengan 

tambahan vacuum, ketebalan lapisan setelah perlakuan diffusion coating dan proses 

vacuum sebesar 9 mikro meter pada lapisan material SKD 11. Lapisan itu diduga 

adalah vanadium carbide, tidak hanya di permukaan saja namun juga lapisan tersebut 

masuk kedalam substrat dari material tersebut yang membuat sifat mekanisnya 

meningkat. Proses diffusion coating meningkatkan nilai kekerasan dari 200 HV 

menjadi 956 HV pada bagian permukaan dan 628 HV pada bagian substratnya. Hasil 

pengujian nilai keausan spesifik juga menunjukan hasil 3.442  x      mm²/kg pada 

perlakuan diffusion coating dan 5.65 x      mm²/kg pada diffusion coating dengan 

tambahan vacuum. 
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ABSTRACT 

SKD 11 steel is high quality steel that is made to be applied as a cutting tool, 

forming tool, and as a mold. SKD 11 steel is tool steel that is widely used in industry 

because of its high chromium content so it has good stability when hardening and has 

high wear resistance characteristics. SKD 11 steel has an initial hardness of 17HRC, 

this hardness needs to be increased to increase strength and toughness so that it can 

be used as tool steel. Therefore hardening treatment is carried out by diffusion 

coating and diffusion coating with vacuum process. This study aims to determine the 

effect of diffusion coating and diffusion coating-vacuum treatment to obtain 

mechanical properties and microstructure of SKD11 material. 

This study uses vanadium and borax as a material to increase the hardness of 

the material. The process of heat treatment done in this research include preheat, 

Toyota diffusion, washing, vacuum, and tempering. The test method is a process of 

hardness testing with Rockwell C, a hardness test process with Vickers, a wear 

resistance test process and a microstructural testing process on SKD 11. 

Results of analysis of the treatment diffusion coating and diffusion coating 

with additional vacuum, layer thickness after the treatment diffusion coating and 

vacuum process of 9 micro meters on the material layer of SKD 11. The coating is 

thought to be vanadium carbide, not only on the surface but also the coating into the 

substrate of the material that makes the mechanical properties increased. The 

diffusion coating process increases the hardness value from 200 HV to 956 HV on the 

surface and 628 HV on the substrat. The result of wear resistance testing has also 

shown a result of  3.442  x      mm²/kg on treatment diffusion coatings and 5.65 x 

     mm²/kg on diffusion coatings with extra vacuum. 
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