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DAFTAR NOTASI

- Aluminium Association

: Aluminium Company of America

: American Society for Testing and Materials
: American Society of Mechanical Engeneering
: Gas Metal Arc Welding

: Metal Inert Gas

: Metal Active Gas

: Heat Affected Zone

: Aluminium

: Alumina

: Tembaga

: Magnesium

: Mangaan

: Silikon

. Seng

: Jarak antar elektroda (mm)

: Jarak elektroda dengan spesimen las (mm)
: Kecepatan pengelasan (mm/s)

: Sudut pengelasan (°)

: Tegangan pengelasan (volt)

: Arus pengelasan (ampere)

: Temperatur (°C)

: Tegangan tarik (MPa)

: Beban (N)

: Luas penampang awal (mm?)

: Regangan (%)
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Gb

: Panjang awal (mm)
: Selisih panjang sebelum dan setelah patah (mm)

: Tegangan bending (MPa)
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