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ABSTRAK 

 Penelitian dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui pengaruh dari perlakuan panas, 

khususnya (Quenching) terhadap bahan logam jenis FC 20. Penelitian dengan menggunakan 

beberapa metode diantaranya observasi serta studi literatur. Dengan melakukan pengamatan 

dan pengumpulan informasi dari berbagai sumber serta beberapa informasi mengenai 

perlakuan panas dan hal-hal yang berkaitan dengan proses pengecoran. Pada proses pengecoran 

logam, dilakukan peleburan beberapa bahan logam seperti: return scrap, karbon cor, silikon, 

dan logam bekas 

 Hasil penelitian menunjukan pengujian komposisi didapatkan hasil 3,18% untuk nilai 

karbonya, sehingga bahan dalam pembuatan gear ini termasuk kedalam cast iron yang pada 

dasarnya memiliki sifat tahan panas dan getas, sehingga cocok untuk digunakan sebagai bahan 

pembuatan gear yang mengalami gaya secara terus menerus. Pengaruh dari perlakuan panas 

Quenching oli memberikan efek bahan menjadi lebih getas. Dari hasil penelitian yang 

dilakukan dengan menggunakan uji kekerasan vickers hasil dari perlakuan panas (Quenching) 

menunjukan angka perubahan yang signifikan. Ditunjukkan dengan angka tertinggi hasil 

pengujian kekerasan vickers material Quenching oli mencapai angka 427,84 VHN sedangkan 

pada raw material uji menunjukan angka tertinggi 378,18 VHN. 
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ABSTRACT 

This research was conducted aiming to find out the influence of heat treatment 

particularly quenching toward metals type FC 20. This research used some methods among 

others are observation and literature study by doing observation and information collection 

from various sources as well as information on heat treatment and things related to casting 

process. In the metal casting process, casting was taken for some metals such as return scrap, 

cast carbon, silicon, and used metals.  

The research results show that the composition test results in 3.18% for the carbon 

value so that the materials in this gear making are included in cast iron which basically has 

the properties of being resistant to heat and brittle. Hence, it is appropriate to be used as the 

gear making materials experiencing continuous force. The influence of Quenching oil heat 

treatment makes the materials become brittler. From the results of the research using Vickers 

hardness test, it is found that the heat treatment (Quenching) shows a significant changing 

score. It is shown by the highest score of the Vickers hardness test with Quenching oil materials 

reaching the score of 427.84 VHN. Meanwhile, in raw materials, the test shows the highest 

score 378.18 VHN.  
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