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HALAMAN PERNYATAAN

Saya menyatakan bahwa skripsi ini adalah asli hasil karya saya dan di dalamnya tidak
terdapat karya (tulisan) yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar kesarjanaan di perguruan
tinggi lain sebelumnya. Selain itu, karya tulis ilmiah ini Juga tidak berisi pendapat atau hasil
penelitian yang sudah dipubilkasikan oleh orang lain selain referensi yang ditulis dengan

menyebutkan sumbernya di dalam naskah dan daftar pustaka.

Yogyakarta, 18 September 2019

Ridwan Aji Yuwono
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MOTTO

Each Flower doesn’t blossom in same time

J'Kabeh mung titipane Gusti J



KATA PENGANTAR

Asalamualaikum. Wr. Wb

Segala puji syukur dipanjatkan kehadirat Allah S.W.T atas segala limpahan karunia dan
pertolongan-Nya sehingga laporan Tugas Akhir ini dapat diselesaikan dengan judul
“OPTIMALISASI PARAMETER PROSES INJEKSI PADA POLYPROPYLENE RECYCLE
MATERIAL UNTUK MEMPEROLEH MINIMUM SHRINKAGE DAN SINK MARK
DENGAN MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI”, laporan tugas akhir ini ditujukkan
untuk memperoleh gelar kesarjanaan.

Penelitian ini menggunakan bahan recycle material yang bertujuan mengurangi limbah
plastik yang tak terpakai menjadi produk yang dapat dipakai. Penelitian ini dilakukan
menggunakan mesin injection molding dengan metode Taguchi. Parameter dan yang digunakan
ada tiga level yaitu temperature 180, 190, dan 200 °C. Cooling time 13,23, dan 33 s. Injection
hydrolic pressure 125, 130 dan 135 bar. Respon yang dilakukan adalah pengukuran terhadap
shrinkage dan sink mark. Pengukuran ini menggunakan metode Taguchi untuk menghasilakan
kualitas produk yang baik dan menekan cost production.

Penulis menyadari tanpa adanya dukungan dari berbagai pihak, maka laporan ini tidak
akan selesai sesuai dengan harapan penulis, oleh karena itu penulis mengucapkan terimakasih
kepada pihak yang telah mendukung dalam penyelesaian laporan tugas akhir ini.

Harapan penulis, laporan tugas akhir ini dapat memberi manfaat bagi para pembaca dan

bagi penulis khususnya.

Wassalamualaikum Wr. Wb.

Yogyakarta,19 Agustus 2019
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