LAMPIRAN

Nilai ketebalan setelah proses plating.

No. Ketebalan lapisan benda setelah proses plating
1. 23,58 um 4211 um
2. 26,47 um 70,37 pm
3. 27,94 um 47,15 um
4. 29,41 um 17,65 um
5. 7,35 um 8,95 um
6. 8,82 um 53,53 um
7. 8,82 um 57,2 pm
8. 5,88 um 61,43 um
0. 29,45 um 48,17 um
10. 38,26 pm 54,43 um
1. 45,61 pm 85,9 um
12. 70,6 pm -

13. 76,47 pm -

14. 77,77 pm -

15. 87,47 um -

16. 32,35 um -

Rata - rata 37,29 pm 49,72 um
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LAMPIRAN

Bagian benda kerja dengan variasi waktu 30 menit
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LAMPIRAN

Bagian benda dengan variasi waktu 60 menit
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LAMPIRAN

Kekasaran spesimen sebelum proses elektroplating.
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LAMPIRAN

Kekasaran spesimen setelah proses plating dengan variasi waktu 30 menit.
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Kekasaran spesimen setelah proses plating dengan variasi waktu 60 menit.
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