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Saya menyatakan bahwa skripsi ini adalah asli hasil karya saya dan di dalamnya tidak
terdapat karya (tulisan) yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar kesarjanaan di
perguruan tinggi lain sebelumnya. Selain itu, karya tulis ilmiah ini juga tidak berisi pendapat
atau hasil penelitian yang sudah dipubilkasikan oleh orang lain selain referensi yang ditulis

dengan menyebutkan sumbernya di dalam naskah dan daftar pustaka.
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QUOTES OF LIFE :

v' Perbedaan itu ada dan nyata, namunbagaimana kita memanfaatkan sebuah

perbedaan untuk menjadikan hidup kita menjadi luar biasa

v" You don’t need anybody to tell you who you are or what you are. You are what you are!

v" Everything will be okay in the end, if it’s not okay, it’s not the end.

v I'm selfish, impatient and a little insecure. I make mistakes, I am out of control and at

times hard to handle. But, if you can’t handle me at my worst, then you sure as hell don’t

deserve me at my best.

v" You’ve got as many lives as you like and more, even ones you don’t want.

v" Kesempurnaan hanya milik Tuhan.
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KATA PENGANTAR

P SN FS T OE SAl]

Alhamdulillahirabbilalamin segala puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SW.T,
dengan segala rahmat dan hidayah-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan tugas akhir
sebagai syarat mendapatkan gelar Sajana Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta
yang berjudul ” Analisa Proses Electroplating Nickle-Chrome Pada Metode Restorasi Klem
Rem Sepeda Onthel Merk Phoenix Dengan Dua Variasi Waktu ”.

Keberhasilan penulisan tugas akhir ini tentunya ada beberapa pihak yang ikut membantu
dalam proses penyusunannya, untuk itu penulis mengucapkan banyak terimakasih
sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah membantu penyusunan laporan tugas akhir
ini. Adapun tujuan dari penulisan adalah untuk menambah wawasan dan juga pengetahuan
tentang hasil dari tugas akhir dengan tema Electroplating Nickle-Chrome.

Penulis menyadari bahwa masih ada kekurangan dan jauh dari kata sempurna dalam
penyusunan laporan tugas akhir ini karena adanya keterbatasan refrensi. Oleh karena itu, saya

juga mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk perbaikan di masa yang akan datang.
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