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3.4.2. Bagan Proses Anodizing.

Dibawah ini menjelaskan proses Anodizingdari tahapan Cleaning hingga tahapan Sealing,
Dibawah ini adalah diagram proses Anodizing pada Gambar 3.35 :

Cleanning Etching
Natrium karbonat Rinsing Soda api Rinsing
(Na2C0O3) 10 cleanning (NaOH)100 Etchingl
gr/liter H20, »  1menit »  gr/liter H20, >  menit [
selama 1 menit selama 10
menit
Anodic Oxidation Desmut
Asam sulfat 16% (400 ml) Air RO
+H20 60% (600 ml), kuat 70%,Phosporic acid
[ arus listrik 2 A dan variasi (H3PO4) 10%+asam
tegangan listrik 20 V,22 | RinsingD |« suolfat (H>50.)
V.24 V, suhu 23°C selama 15%+asameuka
, esmut (CH;CO,H) 5% dalam
10 menit .
takaran 1 liter, selama
1 menit
Rinsing coloring Sealing
Anodic P dizing 20 A ka 50 gr/lit
> OXidation — ewarna anodizing > sam cuka gr/iter ——
1 it gr/liter H20, suhu 55- H20, suhu 65-70°C
men 60°C selama 15menit selama 30 detik
A 4
RinsingS
End proccess |¢ ealing 1
menit

Gambar 3.35 Bagan Proses Anodizing
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