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A : luas penampang (𝑚𝑚2) 

VH : vickers hardness 

P : beban yang digunakan (kgf) 

θ : sudut antar permukaan intan yang berhadapan 136º 

d²    : Rata-rata ukuran dari bekas injakan d₁ + d2 

Istart  : Arus listrik mengalir 

Iend  : Arus listrik berhenti mengalir 

tup  : Waktu/proses terjadinya lompatan busur api 

tdown  : Waktu/proses berhentinya lompatan busur api 

tP  : Lama waktu tejadinya lompatan busur api 

 


