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MOTTO 

 

Jika telah tiba waktu yang sudah ditentukan maka tidak ada satupun yang bisa 

menghalanginya sesungguhnya dialah zat yang maha sempurna dan bijak sana. 

ْ نكُ ُ َي ك  وُنو  

 “Sesunggunya urusan-Nya apabila Dia menghendaki sesuatu Dia hanya berkata 

kepadaya, “Jadilah!” Maka jadilah sesuatu itu. “ (QS. Yasin : 82) 
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Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas Rahmat dan kasih 

sayangnya penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir ini tanpa halangan satu 

apapun dengan judul “Pengaruh Variasi Profil Pin Tool Terhadap Pengelasan 

Aluminium 1xxx dengan Fricton Stir Welding”. 

Tugas Akhir ini disusun berdasarkan penelitian yang telah penulis lakukan 

untuk melengkapi data dalam proses tugas akhir di universitas Muhammadiyah 

Yogyakarta. Tugas akhir ini dilakukan untuk memenuhi persyaratan akademis di 

program studi teknik mesin universitas Muhammadiyah Yogyakarta.Penulis 

menyadari bahwa keberhasilan dalam menyusun tugas akhir ini tidak terlepas dari 

bantuan dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis ingin 

menyampaikan rasa terimakasih dan apresiasi setinggi-tingginya kepada: segenap 

keluarga besar universitas Muhammadiyah Yogyakarta sebagai tempat menimba 

ilmu, segenap keluarga besar fakultas teknik mesin khususnya, Dosen 

pembimbing, kedua orang tua beserta segenap keluarga yang ada di Lombok, dan 

teman-teman teknik mesin yang telah mendukung selama ini. 

Dalam proses tugas akhir penulis melakukan penelitian pengelasan Fricton 

Stir Welding di laboratorium pabrikasi logam teknik mesin Universitas 

Muhammadiyah Yogyakarta. Pengelasan dilakukan dengan memodifikasi mesin 

frais menjadi mesin las gesek dengan mengganti tool pada mesin frais dengan tool 

yang sudah di desain sesuai dengan tool yang biasa digunakan pada mesin las 

gesek. Adapun tool yang di desain untuk penenelitian ini yaitu dengan tiga variasi 

yaitu: siliner ulir, tirus ulir, silinder biasa. Dudukan benda kerja atau meja kerja 

pada mesin frais ditambahkan sebuah alat pencetak untuk memegang bahan atau 

benda kerja.Bahan atau benda kerja untuk pengelasan ini yaitu menggunakan 

aluminium seri 1xxx yang biasa banyak di temukan di pasaran.Pengelasan ini 

bertujuan untuk mengetahui perbandingan kekuatan tarik dan juga kekerasan dari 

material logam induk dengan material yang sudah dilas. 
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Pengujian hasil pengelasan dilakukan dengan tiga metode pengujian yaitu: 

uji tarik, struktur makro dan mikro, dan juga uji kekerasan vickers, pengujian 

tersebut dilakukan di laboratorium mekanika bahan teknik mesin universitas 

gadjah Mada (UGM). Penulisan tugas akhir ini dibuat bertujuan untuk mengetahui 

pengaruh pengaruh variasi profil pin tool dengan metode pengelasan Fricton Stir 

Welding pada aluminium seri 1xxxx. 

Penulis sangat menyadari akan keterbatasan penulis, sehingga penulisan 

tugas akhir ini jauh dari kata sempurna. Oleh karena itu, segala kritik dan saran 

sangat penulis harapkan.Harapan penulis adalah tugas akhir dapat menjadi 

sumbangan pemikiran yang bermanfaat bagi siapapun yang membacanya. 
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