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Artinya :

Allah (Pemberi) cahaya (kepada) langit dan bumi. Perumpamaan cahaya Allah,
adalah seperti sebuah lubang yang tak tembus, yang di dalamnya ada pelita besar.
Pelita itu di dalam kaca (dan) kaca itu seakan-akan bintang (yang bercahaya) seperti
mutiara, yang dinyalakan dengan minyak dari pohon yang berkahnya, (yaitu) pohon
zaitun yang tumbuh tidak di sebelah timur (sesuatu) dan tidak pula di sebelah
barat(nya), yang minyaknya (saja) hampir-hampir menerangi, walaupun tidak
disentuh api. Cahaya di atas cahaya (berlapis-lapis), Allah membimbing kepada
cahaya-Nya siapa yang dia kehendaki, dan Allah memperbuat perumpamaan-
perumpamaan bagi manusia, dan Allah Maha Mengetahui segala sesuatu (An-Nur,
Ayat 35).
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Dengan mengucap puji syukur Alhamdulillahirobbil’alamin kepada Allah

SWT, yang telah memberikan kesehatan, nikmat, dan hidayah sehingga penulis dapat

gleﬂyt?le‘smkan laporan tugas akhir ini tanpa halangan apapun dengan judul tugas akhir

A.na.hs1s Pengaruh Parameter Extrusion Width dan Nozzle Temperature Pada 3D

Printing Material PVA  Terhadap Respon Akurasi Dimensi dan Kekuatan Tarik
Menggunakan Metode Taguchi”.

Pada laporan ini membahas tentang pengaruh parameter nozzle temperature dan
extrusion width terhadap akurasi dimensi dan kekuatan tarik pada 3D printing
menggunakan bahan PVA. Level yang digunakan pada parameter nozzle temperature
yaitu 180 °C sebagai level 1 dan 190 °C sebagai level 2, pada parameter extrusion width
yaitu 0.3 sebagai level 1 dan 0.4 sebagai level 2. Laporan tugas akhir ini disusun untuk
memenuhi persyaratan akademis jenjang Strata Satu (S1) pada mata kuliah Tugas
Akhir di Program Studi S1 Teknik Mesin, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

Dalam penyusunan laporan tugas akhir ini, penulis menyadari bahwa laporan
ini masih jauh dari kata kesempurnaan. Untuk itu kritik dan saran yang bersifat
membangun dari semua pihak sangat diharapkan demi kesempurnaan penyusunan
laporan tugas akhir ini. Semoga laporan tugas akhir ini dapat bermanfaat bagi penulis
dan pembacanya.
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