Lampiran 1

Berikut data hasil uji kekerasan lembaran plat logam ketebalan 0,8 mm
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Lampiran 2

Berikut data hasil uji kekerasan lembaran plat logam ketebalan 1,0 mm
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Lampiran 3

Berikut data hasil uji kekuatan dengan Universal Machine Testing

Force-Displacement Curve
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Lampiran 4

Berikut ini gambar teknik kerangka, dan komponen-komponen mesin Bead Roller:
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Lampiran 5

Berikut ini adalah lampiran komponen kerangka,motor listrik dan reducer, poros, gigi

penghubung, gigi sproket yang digunakan :




Lampiran 6

Berikut gambar mesin Bead Roller :




Lampiran 7

Diagram arus motor listrik :

Kapasilor

Phase
Vi

Arus Utama

Motor Dinamo Listrik

Arus Bantu

V2



Lampiran 8

Diagram arus motor listrik pada saat berputar ke kanan :

Kapastor

Saklar Cam Stater

D Phase '0.6. Vi
Motor Dinamo Liskik
Arug Utama Arus Banty
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Lampiran 9

Diagram arus motor listrik saat berputar ke Kiri :
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Lampiran 10

Diagram arus kelistrikan (Alternating Current) instalasi pada mesin Bead Roller :

Arus Utama
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Lampiran 11

Hasil plat yang di proses dengan mesin Bead roller dengan pola tekukan, dan

pembentukan profil plat :

- Lembaran plat dipotong dengan sesuai ukuran dan akan di proses
untuk di buat pola garis pinggir

- Kemudian dibuat pola tekukan untuk membuat suatu tulisan untuk di
proses dengan mesin Bead Roller
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Lampiran 12

Gambar proses pembentukan pola tengah sesuai dengan garis yang sudah dibuat
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Lampiran 13

Gambar hasil lembaran plat yang diproses dengan mesin Bead Roller
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