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MOTTO 

 

If You Have Faith Anything Is Possible 

… 

 

Education Is The Most Powerful Weapon Wich You Can Use 

To Change The World 

-Nelson Mandela- 

 

Don’t Stop When You’re Tired, Stop When You’re Done 

… 

 

Selesaikan Apa Yang Telah Kamu Mulai Dengan Kerja 

Keras Dan Selalu Berdo’a Kepada Allah SWT 

-Bapak dan Ibu- 
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Penelitian ini bertujuan untuk mendapatkan parameter proses optimal dari proses

optimalisasi cycle time dan short shot pada produk tempat nasi (wakul).

Optimalisasi pada penelitian ini menggunakan metode Design Of Experiment

untuk mendapatkan parameter yang paling optimal.
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