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Asslamu ‘alaikum Wr.Wb

Dengan mengucapkan syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan
rahmat dan karuniaNya kepada kami, sehingga kami dapat menyelesaikan laporan
hasil Tugas Akhir Analisis Sifat Fisik dan Mekanik Dengan Variabel Suhu
Cetakan Logam (Dies) 450 °C Dan 500 °C Untuk Manufaktur Poros Berulir

(Screw).

Penyusunan laporan Tugas Akhir ini adalah salah satu syarat utama bagi kami
untuk melanjutkan study menuju jenjang yang berikutnya ataupun sebagai syarat
kelulusan bidang studi Diploma III (D3) di Universitas Muhammadiyah
Yogyakarta Fakultas Program Vokasi D3 Teknik Mesin. Laporan Tugas Akhir ini
adalah hasil akhir dari tugas akhir kami beberapa bulan mengerjakanlaporan tugas

akhir ini.

Selama kami melaksanakan tugas akhir sampai dengan penyusunan laporan
tugas akhir ini, kami banya medapatkan bantuan, bimbingan dan dorongan moral
dari berbagai pihak. Oleh karenanya kami ingin mengucapkan terimahkasih banya

kepada :

1. Bapak Dr. Bambang Jatmiko, S.E., M.SI. selaku Direktur Program
Vokasi UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA.
2. Bapak M. Abdus Shomad, S.T., M.Eng. selaku Ketua Prodi D3 Teknik

Mesin UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA.



3. Bapak Andika Wisnujati, S.T., M.Eng. selaku dosen pembimbing yang
telah berkenan mengarah, mendorong dan mendirikan bimbingan dalam
penyusunan laporan ini.

4. Bapak Jito selaku pembimbing eksternal yang juga telah banyak
memberikan bimbingan kepada kami dalam proses pengecoran logam.

5. Bapak Aji selaku Kepala lab bahan teknik Universitas Gadja Mada yang
telah memberikan waktunya untuk pengujian spesimen.

6. Segenap teman-teman di jurusan D3 teknik mesin Program Vokasi
UMY.

7. Tak lupa kami juga ingin mengucapkan terimakasih kepada pihak-pihak
yang belum disebutkan, yang telah banyak membantu baik itu untuk
pelaksanaan Tugas Akhir ini maupun penyelesaian dalam proses

pengambilan data

Kami menyadari bahwa buku laporan tugas akhir ini masih banyak
kekurangannya, oleh karenanya kami sangat mengharapkan kritik dan saran yang
membangun dari semua pihak. Sehubungan dengan hal tersebut kami mohon maaf

yang sebesar-besarnya.

Wassalamu’alaikum Wr.Wb

Yogyakarta, 11 Agustus 2018
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