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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN

n: kecepatan putar pemotongan (Rpm).
f,,: sayatan pergigi

D : diameter pemotongan

z : jumlah mata potong

v : kecepatan garis benda kerja (mm/min)
F: feed rate

V : kecepatan potong permukanan (mm/min)
| : panjang pemotongan mm atau in

t : waktu pemotongan s atau min

L: luas benda kerja (mm)

T;: waktu 1 langkah pemakanan

i : jJumlah langkah
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