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MOTTO 

 

“Menuntut ilmu merupakan kewajiban bagi setiap muslim” 

(H.R. Ibnu Majah) 

 

“Sekolah sing pinter le, ben sok iso dadi menteri” 

(Bapak) 

 

“Barangsiapa bersungguh sungguh, maka ia akan mendapatkan hasil” 

(Man Jadda Wajadda) 

 

“Dan Rabb-mu telah memerintahkan kepada manusia janganlah ia 

beribadah melainkan hanya kepadaNya dan hendaklah berbuat baik 

kepada orang tua dengan sebaik-baiknya. Dan jika salah satu dari 

keduanya atau kedua-duanya telah berusia lanjut disisimu maka 

janganlah katakan kepada keduanya „ah‟ dan janganlah kamu 

membentak keduanya“ 

(QS : Al Isra 23) 

 

“Waktu berlalu takkan pernah menunggu gunakan dia dengan bijaksana, 

waktu yang hilang takkan pernah terulang janganlah terbuang sia-sia” 

(Endank Soekamti) 
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DAFTAR NOTASI 

  I : arus listrik (A) 

 m : massa benda kerja (g) 

 t : waktu proses pemesinan (s) 

 E  : berat kimia ekuivalen 

 M  : berat atom (g) 

 z  : valensi benda kerja 

m : Massa (g) 

I : Arus (A) 

t : Waktu pemesinan (s) 

F : Konstanta Faraday (96500 As) 

MRR  : Material Removal Rate (mm
3
/s) 

mo : Massa benda kerja sebelum proses pemesinan (gr) 

mt : Massa benda kerja setelah proses pemesinan (gr) 

t : Waktu pemesinan (s) 

ρ : Massa jenis material (gr/mm
3
) 

Oc : Overcut (mm) 

α : Sudut dari benda kerja (
o
) 

d2 : Diameter benda kerja atas (mm) 

do : Diameter tool elektroda (mm) 

d1 : Diameter benda kerja bawah (mm) 

h : Tebal benda kerja (mm) 
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