BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan analisa hasil pengujian komposit dengan variasi fraksi
volume matriks (1PP + 2HDPE), (1PP + 1HDPE), dan (2PP + 1HDPE), dengan
perbandingan Kenaf/PP dan Kenaf/HDPE dapat ditarik kesimpulan bahwa:

1. Hasil pengujian impak menunjukkan bahwa perbandingan paling baik ada
pada serat kenaf/(1PP + 2HDPE), yaitu sebesar 0,028 J/imm?, jika
dibandingkan dengan variasi (1PP + 1HDPE), dan (2PP + 1HDPE). Hal ini
dikarenakan semakin bertambahnya volume matriks HDPE dapat
meningkatkan ketangguhan impak, dan penambahan fraksi volume matriks
HDPE membuat komposit lebih ulet.

2. pengujian kekerasan menunjukkan bahwa perbandingan paling baik ada
pada serat kenaf/(2PP + 1HDPE), vyaitu sebesar 12,97 HBN, jika
dibandingkan dengan variasi (1PP + 2HDPE), dan (1PP + 1HDPE). Hal ini
dikarenakan semakin bertambahnya volume matriks PP dapat
meningkatkan nilai kekerasan. dan penambahan fraksi volume matriks PP
membuat komposit lebih keras dan getas.

3. sedangkan hasil uji optik menunjukkan bahwa pada komposit serat
kenaf/(1PP + 2HDPE) (1PP + 1HDPE), (2PP + 1HDPE), kenaf/PP, dan
kenaf/HDPE serat terdistribusi secara merata didalam matriks dan tidak
terlihat adanya voids.

5.2 Saran

1 Perlu dilakukan pembuatan PP dan HDPE murni dan di uji untuk
mengetahui perbandingan dengan kenaf/PP dan kenaf/HDPE.

2 Perlu dilakukan penglompokan matriks tidak di selang seling untuk
mengetahui ketangguhan pada setiap matriks.

3 Perlu dilakukan pencampuran yang merata antara matriks PP dan HDPE
agar hasil percetakan komposit lebih merata dan hasil lebih baik.

4 Perlu dilakukan pengujinan fisis seperti water absorption dan thermal,

untuk mengetahui sifat fisis material komposit
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Perlu dilakukan perbandingan dengan serat alam yang berbeda seperti serat
nanas, catulla dan sisal, untuk mengetahui perbedaan sifat mekanis disetiap
serat alam

Perlu dilakukan pengujian kekerasan shore D, agar sesuai dengan standard.
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