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INTISARI

Injection molding adalah proses pembentukan suatu benda atau produk
dari material plastik yang dipanaskan dan diinjeksikan kedalam cetakan.
Pembuatan sebuah cetakan merupakan proses awal untuk memproduksi suatu
produk dengan skala besar, kualitas suatu produk ditentukan dilangkah pembuatan
cetakan injeksi. Pada perancangan cetakan kemasan makanan atau preform stick
T15 kali ini, material plastik yang digunakan adalah polyethylene terephthalate
(PET) dengan menggunakan cetakan injeksi jenis konstruksi slider system. Sistem
slider pada cetakan injeksi merupakan konstruksi sebuah cetakan dimana produk
yang dibuat mempunyai undercut dan tidak bisa dibuat di bagian core serta cavity.

Software yang digunakan untuk perancangan menggunakan CATIA
V5R19 dan software simulasi produk menggunakan Autodesk Moldflow Insight
2016. Terdapat beberapa tahap dalam merancang sebuah unit cetakan injeksi pada
produk preform. Tahap pertama adalah mengidentifikasi produk, dilanjutkan
perhitungan pada cooling serta penginputan data hasil perhitungan kedalam
moldflow insight. Tahap kedua adalah merancang konstruksi slider mold
sekaligus menentukan mold material dan menghitung beberapa konstruksi
cetakan. Tahap ketiga adalah menuangkan hasil perancangan kedalam gambar 2D
untuk memberikan informasi yang detail dan jelas.

Hasil analisa dari moldflow insight didapatkan cooling yang optimal yaitu
jenis cooling seri dan baffle type 2, dari sistem slider didapatkan hasil kemiringan
angular pin yaitu 37  dengan panjang 120 mm. Sedangkan kemiringan dari
locking block 39", dari perancangan support plate tegangan tarik yang terjadi
didapatkan hasil 441,95 N/mm?, sedangkan beban ejeksi dari pin ejector 350,649
N, kemudian gaya satu spring 75,17 N. Kekuatan screw core stop block
didapatkan diameter yang di ijinkan @ 6,82 untuk lebih amannya di pilih diameter
M8, dan diameter eye bolt yaitu @ 20,14 dan dipilih diameter amannya M24.
Maka dikatakan aman karena tegangan, gaya, dan penentuan material yang terjadi

dibawah tegangan dan gaya ijin.

Kata kunci: Injection molding, slider, undercut, cooling.
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