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VHN : Vickers Hardness Number (kg/mm2)

P : Beban yang digunakan (kgf)

d : Panjang diagonal rata-rata (um), dengan drata-rata = d,
m : Massa zat atom (g)

um  : Mikron meter (satuan ukur)

AR  : Massa atom

n : Jumlah zat (mol)

i . Arus listrik (ampere)

F : Tetapan Faraday (1 Faraday = 96485 coulomb/mol)
z : Jumlah elektron yang ditransfer per ion
t : Waktu (detik)

Kgf : Kilogram force (satuan berat/tekanan)
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